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Expansión global

La bomba de pistones rotativos n.º 1 de JapónN.º 1 en Japón: producción integral.
Nakakin se expande a Europa,
Norteamérica y todo el mundo.
Desde su fundación en 1950, y apoyándose en sus tecnologías de matricería y fundición, Nakakin ha trabajado
activamente en la industria del automóvil con empresas como Toyota y Mitsubishi Motors, entre otras. Nakakin
suministra piezas fundidas de motor y desarrolla y fabrica moldes metálicos. Esas mismas tecnologías le permiten
fabricar bombas de calidad. Nuestra producción integral garantiza la calidad en todo el proceso: desde las piezas
fundidas a partir de la materia prima y la fabricación de componentes hasta el montaje de la bomba, las pruebas de
rendimiento y el envío directo desde nuestras propias fábricas. Gracias a las sugerencias y al apoyo de más de 20.000
clientes, Nakakin tiene la mayor cuota del mercado japonés de bombas de pistones rotativos. Cada año se venden varios
cientos de bombas en Alemania y otros países europeos. Nakakin ofrece productos y servicios fiables a clientes de
Europa, Norteamérica y todo el mundo.
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Precisión de mecanizadoy de montaje

Materia prima

La bomba de pistones rotativos n.º 1 de JapónCaracterísticas especiales

Con mecanismo de seguridad
integrado, las bombas Nakakin
ofrecen una capacidad de descarga,
una aspiración y un caudal constante
excelentes, que no se encuentran en las
bombas de estructura sin contacto.

Metal Nakamura n.º 3

En nuestra propia fundición, Nakakin fabrica lasprincipales piezas de la bomba que entran encontacto con el líquido, algo que solo Nakakin ofrece.La producción comienza con ingenieros y artesanosexcelentes que funden y vierten el metal en moldespara obtener las piezas en bruto. Las bombasNakakin, de alta calidad y altas prestaciones, son elresultado de nuestra política corporativa: «Empezardesde la base».

Años de tecnología cultivada con esmero hanpermitido a Nakakin desarrollar una aleación propia yexclusiva: el Metal Nakamura n.º 3. Este aceroinoxidable original y patentado tiene una dilatacióntérmica menor,
lo que permite una holgura de 70µm entre el rotor y la carcasa, lamás pequeña del sector. Estaholgura mínima contribuye a unacapacidad de descarga, unaaspiración y una regularidad decaudal sin rival.

Nakakin cubre todas las fases de diseño, desarrollo, fabricación y
mantenimiento del producto para fabricar bombas de alta calidad y altas
prestaciones que responden a las necesidades del cliente. Con la
certificación 3‑A y EHEDG (European Hygienic Engineering and Design
Group), y con pruebas de rendimiento en todas sus bombas para garantizar la
seguridad, Nakakin goza de un altísimo grado de satisfacción de sus clientes.

¿Qué hace especiales
a las bombas Nakakin?

Nakakin inspecciona la precisión de cada una de susbombas. Tras unas 100 pruebas de inspección,
que incluyen ajustes con unaprecisión de una centésima demilímetro (10 micras), lasbombas Nakakin terminan conuna prueba de funcionamiento aplena carga para garantizar suseguridad. La altísima precisiónde mecanizado y de montajereduce el número de piezas querequieren ajuste y da a lasbombas Nakakin una vida útilsuperior y más duradera.



La bomba de pistones rotativos n.º 1 de JapónSeries

Con alta calidad y altas prestaciones,
cada uno de los cuatro ࢢpos de bomba Nakakin es único.

Una fundición propia que combina la tecnología japonesa con la excelencia en el diseño y la producción.
Nakakin fabrica bombas de pistones rotativos de alta calidad y altas prestaciones.

Nuestra amplia gama de soluciones de estanqueidad incluye cierres mecánicos interiores y exteriores para cada aplicación.
Las bombas Nakakin son fáciles de limpiar, de desmontar y de volver a montar.

Estos modelos usan cierres interiores: JM con cierre
mecánico y JO con junta tórica. Su estructura sencilla,
que facilita el desmontaje y el montaje, su larga vida útil
y sus altas prestaciones los convierten en los modelos
más populares.

Estos modelos usan cierre mecánico exterior. Su
estructura sencilla facilita el desmontaje y el montaje. El
cliente puede elegir entre cierre simple, con quench o
tándem. Diseñados para una gran variedad de líquidos,
funcionan especialmente bien con líquidos corrosivos y
con fibras.

Diseñadas para el transporte
totalmente aséptico de líquidos,
estas bombas aíslan por completo
el líquido de la atmósfera para
garantizar condiciones asépticas.
Con medios como agua estéril y
vapor, son adecuadas para líneas
de producción aséptica de
productos de larga conservación,
como lácteos y medicamentos.

El tipo SC está diseñado específicamente para facilitar la
limpieza y el lavado. Su tapa plana y la eliminación de
resaltes permiten un lavado y una limpieza eficaces con
menos restos de líquido. Su estructura sencilla facilita el
desmontaje y el montaje.

Junta tóricaCierre mecánico Cierre mecánico simple Cierre mecánico tándemCierre con quench



Industrias La bomba de pistones rotativos n.º 1 de Japón

LácteosLácteosLácteosLácteosLácteosLácteosLácteosLácteosLácteos AlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentaciónAlimentación ConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfiteríaConfitería

CosméticaCosméticaCosméticaCosméticaCosméticaCosméticaCosméticaCosméticaCosmética FarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmaciaFarmacia OtrosOtrosOtrosOtrosOtrosOtrosOtrosOtrosOtros

BebidasBebidasBebidasBebidasBebidasBebidasBebidasBebidasBebidas

Sistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesosSistemas y procesos

Con el lema «Apta para todos los líquidos»,
Nakakin lidera el mercado mundial.

Atendiendo los comentarios y consejos de sus clientes desde 1950, Nakakin cuenta hoy con más de 20.000 clientes usuarios de sus bombas
en sectores como los lácteos, la alimentación, las bebidas y la cosmética.

Gracias a su tecnología sobresaliente, Nakakin ha logrado una cuota de mercado sin igual.

● Helado
● Queso

● Nata
● Leche evaporada

● Mantequilla
● Leche condensada

● Margarina
● Yogur

● Pasta de tomate
● Masa de pan

● Kétchup
● Tofu

● Salsas
● Mayonesa

● Levadura
● Alim. infantil

● Azúcar
● Pasta de judía

● Miel
● Mermelada

● Melaza
● Confitura

● Jarabe de caramelo
● Caramelos

● Zumo con pulpa
● Café

● Zumo concentrado
● Té verde

● Extractos vegetales
● Bebidas deportivas

● Vino

● Loción
● Jabón

● Champú
● Emulsión

● Acondicionador
● Tinte capilar

● Crema facial
● Pasta dental

● Sangre artificial
● Agua purificada

● Proteína artificial
● Esencias

● Aceite de hígado
● Desinfectante

● Aceite vitamínico
● Embotellado

● Cristalización
● Llenado/vaciado

● Emulsionado
● Concentración

● Homogeneizado
● Secado

● Dosificación
● Embotellado

● Pinturas
● Emulsión

● Tintas
● Adhesivos

● Petróleo
● Detergentes

● Colas



Entrada rectangular

Rotor de una pala

Recubrimiento de súper níquelBomba grande Pulido (acabado abrillantado)

Grupo con cubierta inox.

Color personalizado

Rotor de dos palas

Grupo

Tapa con alivio

La bomba de pistones rotativos n.º 1 de Japón

Minibomba

Gama de productos

Bomba Grupo motobomba para líquidos de alta viscosidad

Camisa (carcasa y tapa)

Recubrimiento de níquel

Grupo con tolvacon variador de velocidadcon conexión por bridas

Solo la producción integral y coherente de Nakakin
cubre todas las necesidades del cliente.

Nakakin fabrica continuamente las bombas que mejor responden a las necesidades de sus clientes, y su tecnología es ampliamente reconocida en Japón y en el extranjero.
Como este sistema de producción es flexible, consúltenos sus necesidades particulares y requisitos especiales.



(Ver detalles en la tabla de codificación, P14)

Tabla de codificación

Conexión
Diagrama constructivo

Plano dimensional p21

Rotores de dos palas y de una pala

Características y ventajas

Caudal

Alto grado de limpieza

TIPO CON CIERRE MECÁNICO INTERIOR / TIPO CON JUNTA TÓRICA

Cierre interior
Intercambiable con la serie RM/RO

Presión máx. de descarga 1,5 MPa = 15 bar

Tipo con cierre mecánico

Tipo con junta tórica

Curva de rendimiento p15

Tamaño

Holgura mínima

Especificaciones

Plano estructural p13

Vertical y horizontal

La aleación especial «Metal Nakamura n.º 3» permite lamenor holgura entre rotores y carcasa.
● Transporte de un volumen constante de líquido.
● Autocebante
● Trasiego de todos los niveles de viscosidad

Montaje y desmontaje muy sencillos. Limpieza yesterilización completas con procesos CIP y SIP. Estándar: 95°C; alta temperatura: 150 °C.

Bomba de precisión: la gran rigidez se consigue gracias a lamínima distancia entre rodamiento y rotor.

Gran durabilidad y apto para una amplia variedad de líquidos

Fácil de desmontar y volver a montar tras la limpieza

※El tamaño 300 solo está disponible en JM.
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(bomba "HP") (bar)

(solo serie JM)④Material del cierre mecánico

③Tamaño de bomba
(bomba estándar)

‑ Homologación 3A ※solo serie JM
‑ Medida anti‑batido (p. ej. nata)
‑ Recubrimiento de níquel del cuerpo

‑ SUS316L / Hastelloy (materiales en contacto)

‑ Casquillo de material especial (recub. titanio) ※solo serie JO

⑦Opción de instalación

⑦Opción de instalación

①Tipo de opción

①Tipo de opción

④Material del cierre mecánico
②Modelo de bomba

②Modelo de bomba

③Tamaño de bomba

Tapa con venteo de aire

Ejemplo

Bomba con CIP JET

Perno de la tapa
Tuerca ciega

Caudal

Carbono y cerámica

Carcasa

Junta tórica de la carcasa

Tapa de la carcasa

Abrazadera

Tabla de codificación

Muelle helicoidal Junta tórica del collarín

Descripción

Descripción

Descripción

Descripción

Junta tórica de la tapa Brida DIN

Tamaño de puerto distinto

Cilin‑

Doble junta tórica ※solo serie JO

Electropulido

Vista despiezada de los componentes en contacto con el líquido

Brida (norma japonesa)

Tipo con lavado (flushing)

Otras conexiones bajo pedido

Otros materiales bajo pedido

Otras opciones bajo pedido

Tuerca ciega hexagonal

Bomba de alta presión (máx. 20 bar) ※solo JM25, 55

solo JM

Serie JM/JO

Camisa (carcasa / tapa)

Carburo de silicio de filo / carburo de tungsteno

Eje con rosca a izquierdas

Código Código

Código

Código

Código

Código
Anillo fijo
Junta tórica del anillo fijo

Máx. Máx. Presión máx. Presión máx.

Cierre mecánico

Cierre mecánico

Estructura con cierre mecánico

N.º

N.º N.º

Sin código

Sin código

N.º

Junta tórica de la tuerca

Junta tórica

Junta tórica

Estructura con junta tórica

Collarín de la junta tórica

Piezas Piezas

Puerto

Anillo primario
Junta tórica del anillo primario

Puerto rectangular
Puerto rect. con ranura para junta tórica ※solo J25~55

Junta tórica del rotor

Rugosidad superficial (Ra ≤ 0,8)

TIPO ESTÁNDAR con cierre mecánico interior
TIPO ESTÁNDAR con junta tórica

SUS316 / SUS316L (rotores)

Silicona

Carburo de silicio / carburo de silicio

Rotor de una pala

Tamaño

Casquillo
Junta tórica del casquillo

Holgura reducida

Opciones especiales (p. ej.)

Velocidad

Portamuelle

Arandela elástica
Bomba de titanio

Carburo de tungsteno / carburo de tungsteno

Carb. de tungsteno / carb. de tungsteno para azúcar líquido

Rotores tipo paraguas (p. ej. chocolate, pastas)

Tipo de vacío ※solo serie JM

Tapa con alivio (válvula de alivio)

Tipo vertical

Z + código de conexión

drada

Plano estructural

⑥Conexión

⑥Conexión

⑤Material de las juntas tóricas

⑤Material de las juntas tóricas

Pasador de arrastre

Pasador de arrastre

Pasador de arrastre

Pasador de arrastre



※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto.

fluidos newtonianosfluidos newtonianos

fluidos newtonianos fluidos newtonianos

PUERTO PUERTO

PUERTO PUERTO

PRODUCTO PRODUCTO

PRODUCTO PRODUCTO

Curva de rendimiento
Agua y Agua y

Agua y Agua y



rpm

rpm

rpm

rpm

fluidos newtonianosfluidos newtonianos

fluidos newtonianos fluidos newtonianos

PUERTOPUERTO

PUERTO PUERTO

PRODUCTOPRODUCTO

PRODUCTO PRODUCTO

Curva de rendimiento
Agua yAgua y

Agua y Agua y

※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto.  ※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.



rpm

rpm

rpm

Caudal: 30 L/min, presión de descarga: 0,6 MPa y viscosidad: 10 cP

Cómo usar la curva de rendimiento
fluidos newtonianos

fluidos newtonianos

PUERTO

PUERTO

PRODUCTO

PRODUCTO

Curva de rendimiento
Con las siguientes condiciones:Agua y

Agua y

※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto.  ※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.

1. Bajar en vertical (en la dirección de ↓) desde ① en «ALL VISCOSITIES CPS», en la esquinasuperior derecha.2. Al llegar a la línea de 0,6 MPa ②, desplazarse en la dirección de ←.3. Al llegar a la cuadrícula situada más a la derecha del diagrama, trazar la línea ③ paralela a ella.4. Desde la intersección de la línea de 30 L/min ④ con la línea ③, bajar en vertical (en la direcciónde ↓) para trazar la línea ⑤ y obtener la velocidad de giro: 270 rpm.5. Desde la intersección de la línea de 30 L/min ④ con la línea de potencia de 0,6 MPa, subir envertical (en la dirección de ↑) para trazar la línea ⑥ y obtener la potencia (1,2 kW).



(con ranura)

(con ranura)

(sin ranura)

(sin ranura)

※Las dimensiones y pesos pueden cambiar sin previo aviso.

Fondo

Fondo

Fondo

Fondo

Plano dimensional

Sellado de la brida

Sellado de la brida

Zona de ranura

Zona de ranura

Tipo KZ

Tipo KZ

Tipo K

Tipo K

CódigoCódigo

CódigoCódigo

Junta tórica Junta tórica Junta tórica

Junta tórica Junta tórica Junta tórica

Junta plana Junta plana Junta plana Junta plana Junta plana

Junta plana Junta plana Junta plana Junta plana Junta plana

Tipo Tipo

Tipo Tipo

Peso

Peso

Ancho

Ancho

Ancho

Ancho

zona de ranura

zona de ranura



La aleación especial «Metal Nakamura n.º 3» permite la menor
holgura entre rotores y carcasa.

Quench mediante retén de aceite. Precio moderado frente altándem. (0,03 MPa = 0,3 bar)

Quench mediante cierre mecánico. Admite vapor. (0,25 MPa =2,5 bar)Montaje y desmontaje muy sencillos. Limpieza y esterilización
completas con procesos CIP y SIP. Estándar: 95 °C; alta
temperatura: 150 °C.

Gran facilidad de limpieza: las pocas piezas de la zona húmeda
se desmontan y montan fácilmente.

(Ver detalles en la tabla de codificación, P26)

Tabla de codificación

Conexión
Diagrama constructivo

Transporte de un volumen constante de líquido.

Plano dimensional p30

Trasiego de todos los niveles de viscosidad

Rotores de dos palas y de una pala

Características y ventajas

Caudal

Alto grado de limpieza

Presión máx. de descarga 1,0 MPa = 10 bar

TIPO CON CIERRE MECÁNICO EXTERIOR

Cierre exterior

Curva de rendimiento

Cierre con quench
Autocebante

Cierre mecánico simple

Tamaño

Holgura mínima

Especificaciones

Estándar.

Plano estructural

Cierre tándem

Vertical y horizontal



(bomba "HP")

④Material del cierre mecánico

②Modelo de bomba

③Tamaño de bomba
(bomba estándar)

‑ Homologación 3A
‑ Medida anti‑batido (p. ej. nata)
‑ Homologación EHEDG

‑ SUS316L / Hastelloy (materiales en contacto)

... Otras conexiones bajo pedido

... Otros materiales bajo pedido

... Otras opciones bajo pedido

⑦Opción de instalación

⑦Opción de instalación

①Tipo de opción

①Tipo de opción

④Material del cierre mecánico
②Modelo de bomba
③Tamaño de bomba

Tapa con venteo de aire

Ejemplo

Bomba con CIP JET

Perno de la tapa

Perno de la tapa

Perno de la tapa

Tuerca ciega

Caudal

Carbono y cerámica

Carcasa
Tapa de la carcasa

Abrazadera

Tabla de codificación

Descripción

Descripción

Descripción

Descripción

Junta tórica de la tapa

Brida DIN

Tamaño de puerto distinto

Cilin‑Pasador de arrastre
Pasador de arrastrePasador de arrastre

Pasador de arrastrePasador de arrastre Pasador de arrastre

Electropulido

Vista despiezada de los componentes en contacto con el líquido

Pasador fijo Pasador fijo
Pasador fijo

Brida (norma japonesa)

Tipo con lavado (flushing)

Tuerca ciega hexagonal

Bomba de alta presión (máx. 15 bar) ※solo 10~300Tipo alta temperatura (máx. 150 °C)

Serie JMU

Camisa (carcasa / tapa)

Carburo de silicio de filo / carburo de tungsteno

Eje con rosca a izquierdas

Código Código

Código

Código

Código
Anillo fijo Anillo fijo
Junta tórica del anillo fijo Junta tórica del anillo fijo

Máx. Máx. Presión máx. Presión máx.

mecánico

Modelo

Recubrimiento de níquel del cuerpo

N.º

Sin código

Sin código

N.º

N.º N.º N.º

Junta tórica de la tuerca

Retén de aceite

Soporte del retén de aceite

Bomba con cierre mecánico exterior

Piezas Piezas

Puerto

Anillo primario Anillo primario
Junta tórica del anillo primario Junta tórica del anillo primario

Cierre con quench

Estructura con quench

Casquillo de quench

Quench

Puerto rectangular
Puerto rect. con ranura para junta tórica ※solo 2JMU 16, 40, 125, 200

Junta tórica del soporte

Junta tórica del rotor

Rugosidad superficial (Ra ≤ 0,8)
SUS316 / SUS316L (rotores)

tándem

Estructura Estructura

Silicona

Carburo de silicio / carburo de silicio

Rotor de una pala

Cierre mecánico simple

Cierre mecánico simple

Tamaño

Junta tórica del casquillo

Holgura reducida

Opciones especiales (p. ej.)

Velocidad

Arandela elástica

Cierre

Cierre mecánico tándem

Cierre tándem ※excepto 2JMU
Bomba de titanio

Carburo de tungsteno / carburo de tungsteno

Carb. de tungsteno / carb. de tungsteno para azúcar líquido ※excepto 2JMU

Rotores tipo paraguas (p. ej. chocolate, pastas)

Tipo de vacío

Tapa con alivio (válvula de alivio)

Tipo vertical

Muelle ondulado Muelle ondulado

Z + código de conexión

drada

Plano estructural

⑥Conexión

⑥Conexión

⑤Material de las juntas tóricas

⑤Material de las juntas tóricas

Piezas del cierre mecánicolado bomba Piezas del cierre con quenchlado atmósfera Piezas del cierre mecánicolado atmósfera



※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto. ※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.

PUERTOPUERTO PUERTO PUERTO

PUERTO PUERTO PUERTO PUERTO

PRODUCTOPRODUCTO PRODUCTO PRODUCTO

PRODUCTO PRODUCTO PRODUCTO PRODUCTO

Curva de rendimiento
Agua y fluidos newtonianosAgua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos

Agua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos



(puerto de quench)

※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto. ※Las dimensiones y pesos pueden cambiar sin previo aviso.

Fondo

Fondo

Plano dimensional
Serie JMU

Código

Código

fluidos newtonianos

fluidos newtonianos

PUERTO

PUERTO

PRODUCTO

PRODUCTO

Curva de rendimiento

※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.

Rc 1/8 (puerto de quench)

Tipo
Serie VJMU

Agua y

Agua y

Ancho

Ancho

Tipo



La aleación especial «Metal Nakamura n.º 3» permite la menor
holgura entre rotores y carcasa.

● El número reducido de huecos donde puede acumularse
líquido facilita la limpieza.
● Instalada en vertical y con mecanismo CIP, esta bomba elimina
hasta la última gota de líquido de su interior.
● Montaje y desmontaje muy sencillos. Limpieza y esterilización
completas con procesos CIP y SIP. Estándar: 95 °C; alta
temperatura: 150 °C.

● Rotor de eje fijo: el desmontaje y el montaje son ahora muy
sencillos. Como el eje está fijado al rotor, este se instala con
facilidad y precisión.
● Rotor y tapa de cabeza plana: la cabeza del rotor y la tapa son
planas, lo que reduce drásticamente los espacios donde puede
acumularse líquido.
● Cierre mecánico súper limpio: diseño sencillo y compacto, sin
ranuras para juntas tóricas que puedan retener líquido, lo que
facilita la limpieza.
● Basta con aflojar la tuerca de la parte trasera del rotor, unido al
eje, para desmontarlo fácilmente, lo que facilita el
mantenimiento, como la sustitución de cierres mecánicos.

● Transporte de un volumen constante de líquido.
● Autocebante
● Trasiego de todos los niveles de viscosidad

Tabla de codificación

Conexión
Diagrama constructivo

Plano dimensional p36

Rotores de dos palas y de una pala

Características y ventajas

Caudal

Máximo grado de limpieza

Presión máx. de descarga 1,0 MPa = 10 bar

Curva de rendimiento p35

Tamaño

Holgura mínima Características especiales de la serie SC

Especificaciones

Vertical y horizontal

Plano estructural p33

TIPO SÚPER LIMPIO



⑤Material de las juntas tóricas

④Material del cierre mecánico

‑ Medida anti‑batido (p. ej. nata)

‑ Electropulido
‑ Recubrimiento de níquel del cuerpo
‑ Rugosidad superficial (Ra ≤ 0,8)
‑ SUS316 / SUS316L (rotores)
‑ SUS316L / Hastelloy (materiales en contacto)

... Otras conexiones bajo pedido

... Otros materiales bajo pedido

⑦Opción de instalación

⑦Opción de instalación

①Tipo de opción

①Tipo de opción

④Material del cierre mecánico
②Modelo de bomba
③Tamaño de bomba

③Tamaño de bomba

⑤Material de las juntas tóricas

Ejemplo

Bomba con CIP JET

Perno de la tapa

Caudal

Carcasa
Tapa de la carcasa

Abrazadera

Tabla de codificación

Descripción Descripción

Descripción DescripciónJunta tórica de la tapa

Brida DIN

Tamaño de puerto distinto

Cilindrada

Pasador de arrastre

Vista despiezada de los componentes en contacto con el líquido

Pasador fijo

Brida (norma japonesa)

Tornillo avellanado del soporte

Tipo con lavado (flushing)

Tuerca ciega hexagonal

Tipo alta temperatura (máx. 150 °C)Camisa (carcasa / tapa)

Carburo de silicio de filo / carburo de tungsteno

Código Código

Código

Código

Código
Anillo fijo
Junta tórica del anillo fijo

Máx. Máx. Máx.

Cierre mecánico

Estructura con cierre mecánico

Soporte del cierre mecánico

Modelo

N.º

Sin código

N.º

N.º

Piezas Piezas

Puerto Presión

Anillo primario
Junta tórica del anillo primario

②Modelo de bomba

Quench
Puerto rectangular

Serie SC

Silicona

Carburo de silicio / carburo de silicio

Rotor de una pala

Tamaño

Opciones especiales (p. ej.)

Velocidad

Arandela elástica

Plano estructural

Bomba súper limpia (limpieza más sencilla)

Cierre tándem
Bomba de titanio

Carburo de tungsteno / carburo de tungsteno

Carb. de tungsteno / carb. de tungsteno para azúcar líquido

Tipo de vacío
Tipo vertical

Arandela

Muelle ondulado

Z + código de conexión

⑥Conexión

⑥Conexión



※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto. ※Las dimensiones y pesos pueden cambiar sin previo aviso.

Fondo

Fondo

Plano dimensional
Código

Código

PUERTO PUERTO

PUERTOPUERTO

PRODUCTOPRODUCTO

PRODUCTO PRODUCTO

Curva de rendimiento

※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.

Tipo

Tipo

Agua y fluidos newtonianosAgua y fluidos newtonianos

Agua y fluidos newtonianos Agua y fluidos newtonianos

Ancho

Ancho



La aleación especial «Metal Nakamura n.º 3» permite la menor
holgura entre rotores y carcasa.

Montaje y desmontaje muy sencillos. Limpieza y esterilización
completas con procesos CIP y SIP. Estándar: 95 °C; alta
temperatura: 150 °C.

Los orificios y canales de la carcasa y la tapa permiten la
autolimpieza sin desmontaje, con un proceso de limpieza muy
eficiente (P44).

● Las bombas rotativas asépticas aíslan por completo el
producto de la atmósfera para mantenerlo libre de gérmenes.
● Cierre de doble capa + barrera de vapor
El mecanismo de cierre de la bomba es de doble capa, con una
barrera de vapor en el interior de los dos pasos de vapor de la
bomba. Esto impide cualquier contaminación del interior de la
bomba por bacterias del aire u otros agentes.
Medio: agua estéril y vapor

(Ver detalles en la tabla de codificación, P40)

Tabla de codificación

Conexión

Transporte de un volumen constante de líquido.

Plano dimensional p42

Trasiego de todos los niveles de viscosidad

Rotores de dos palas y de una pala

Características y ventajas

Caudal

Alto grado de limpieza
Presión máx. de descarga 0,7 MPa = 7 bar

Curva de rendimiento

Autocebante

Tamaño

Holgura mínima

Características especiales de la serie AMXN

Especificaciones

Plano estructural

Vertical y horizontal

ASÉPTICA



④Material del cierre mecánico

⑤Material de las juntas tóricas

②Modelo de bomba

③Tamaño de bomba

‑ Medida anti‑batido (p. ej. nata)

‑ Electropulido

‑ Recubrimiento de níquel del cuerpo
‑ Rugosidad superficial (Ra ≤ 0,8)
‑ SUS316 / SUS316L (rotores)
‑ SUS316L / Hastelloy (materiales en contacto)

‑ Rotores tipo paraguas (p. ej. chocolate, pastas)
... Otras opciones bajo pedido

... Otras conexiones bajo pedido

... Otros materiales bajo pedido

⑦Opción de instalación

⑦Opción de instalación

①Tipo de opción

①Tipo de opción

④Material del cierre mecánico
②Modelo de bomba
③Tamaño de bomba
⑤Material de las juntas tóricas

Serie AMXN

Ejemplo

Bomba aséptica

Cámara de barreraCámara de barrera

Orificio CIP

Perno de la tapa

Perno del cierre mecánico

Tuerca ciega

Caudal

Carcasa
Tapa de la carcasa

Abrazadera

Tabla de codificación

Muelle helicoidal

Descripción Descripción

Descripción

Descripción
Junta tórica tapa (int.)
Junta tórica tapa (ext.)

Brida DIN

Tamaño de puerto distinto

Cilindrada

Vista despiezada de los componentes en contacto con el líquido

Brida (norma japonesa)

Tuerca ciega hexagonal

Camisa (carcasa / tapa)
Código Código

Código

Código

Código

Anillo fijo

Anillo fijo

Junta tórica del anillo fijo

Junta tórica del anillo fijo

Máx. Máx. Máx.

Piezas del cierre mecánico, lado atmósfera

Piezas del cierre mecánico, lado bomba

ModeloN.º

Sin código

N.º

N.º

N.º

Junta tórica de la tuerca

Piezas Piezas

Puerto Presión

Anillo primario

Anillo primario

Junta tórica del anillo primario

Junta tórica del anillo primario

Junta tórica del rotor

Ranura de autolimpieza

Silicona

Carburo de silicio / carburo de silicio

Rotor de una pala

Tamaño

Opciones especiales (p. ej.)

Velocidad

Portamuelle

Entrada / salida de vapor

Estructura en contacto con el líquido y estructura del cierre mecánico

Bomba de titanio

Carburo de tungsteno / carburo de tungsteno

Tipo vertical

Muelle ondulado

Z + código de conexión

Plano estructural

⑥Conexión

⑥Conexión



※Las dimensiones y pesos pueden cambiar sin previo aviso.
※El rendimiento real puede variar según la aplicación o el producto.

Fondo

Fondo

Plano dimensional
Código

Código

fluidos newtonianos fluidos newtonianos fluidos newtonianos

fluidos newtonianos fluidos newtonianos fluidos newtonianos

PUERTO PUERTO PUERTO

PUERTO PUERTO PUERTO

PRODUCTO

PRODUCTO PRODUCTO

Curva de rendimiento

※Consulte la página 20 para interpretar el gráfico.

Tipo

Tipo

Agua y

Agua y Agua y

Ancho

Ancho

PRODUCTO Agua y PRODUCTO Agua y

PRODUCTO Agua y



Rotor

Rotor

Rotor

Rotor

Rotor

Rotor Rotor

Rotor

A B

Rotor

Ventajas

Función CIP JET

Consulta

Sistema de fabricación integral

Principio de funcionamiento
Secuencia del flujo CIP JET

Función de tapa con alivio

Fabricación Control de calidad Entrega y soporte ¿Qué es la función CIP JET?

Principio de funcionamiento

Principio de funcionamiento

Al girar el rotor A y el rotor B, aumenta el volumen del espacio (c) entre la pala A1 yla pala B1, lo que genera un alto vacío que aspira el líquido hacia la carcasa através de la entrada. En la salida, la pala B2 y la pala A1 se encuentran y reducen elvolumen del espacio, lo que genera la presión que descarga el líquido por la salida.
El espacio (c), lleno de líquido, avanza hacia la salida. El espacio (e), que era el máspequeño en el paso ①, aumenta de volumen al separarse las dos palas que seencontraban, generando un alto vacío que a su vez aspira el líquido por la entrada.

Con los dos rotores en esta posición, el volumen del espacio (c) es el mínimo. Labomba vuelve al paso ① y repite el ciclo de bombeo. Cuando la pala B1 y la pala A2 se encuentran, el volumen del espacio (c) disminuyey genera presión, con lo que el líquido se bombea por la salida. El volumen delespacio (d) aumenta al girar los dos rotores y separarse las dos palas, creando unvacío que aspira el líquido.

Mejora la limpieza del interior de la bomba (partes en contactocon el líquido) durante la limpieza in situ (CIP). Llega suficienteagente de limpieza al interior de los ejes de la carcasa, que sonlas partes más difíciles de lavar. Por eso la función CIP JET por sísola limpia el interior de la bomba sin desmontarla.
Nakakin propone productossemipersonalizados queresponden a las especificacionesy peticiones de los clientes. Nosolo ofrece las funciones debomba que mejor se adaptan asus productos, sino tambiénpiezas, materiales y colores segúnsus preferencias.

Nacida como fundición, Nakakinaplica su saber hacer enfundición para asegurar unafabricación homogénea desde laproducción de piezas hasta elmontaje. Nakakin se enorgullecede sus artesanos y técnicosaltamente cualificados, capacesde un ajuste y un montaje deprecisión que no se consigue conmaquinaria.

Los productos Nakakin sesometen a hasta 100 puntos deinspección, con pruebasespecíficas para cada bomba.Solo las bombas que superannuestras estrictas inspecciones ypruebas se entregan al cliente, loque garantiza altas prestaciones ysatisfacción.

Nakakin adapta la entrega y elenvío a las necesidades de cadacliente y ofrece un sistema desoporte completo, con suministrode consumibles, mantenimientoy resolución de averías.

⑴ Giran los rotores de una bomba equipada con la función CIP JET.
⑵ Se genera una diferencia de presión entre la entrada (zona de bajapresión) y la salida (zona de alta presión).
⑶ El líquido retrocede desde la zona de alta presión (salida) hacia la zonade baja presión (entrada) a través de los orificios y ranuras CIP JET.
⑷ El movimiento de aspiración de la bomba genera una fuerza que extraeel líquido en la zona de baja presión.    La repetición de los pasos (1) a (4) mantiene un flujo continuo delíquido a alta presión.

La función CIP JET aprovecha la diferencia de presión entre la entraday la salida de la bomba. Las bombas con función CIP JET tienen cuatro«orificios» y «ranuras» CIP JET.

La regulación automática de la presión protege la bombafrente a fallos y problemas mecánicos.

El «muelle» y el «pistón» de la empaquetadura de alivioejercen normalmente presión hacia las partes de la bomba encontacto con el líquido. Cuando la presión en el interior de labomba (o en las partes en contacto con el líquido) supera laejercida por el muelle, la diferencia de presión empuja laempaquetadura de alivio en sentido contrario. El líquidoinvierte entonces su flujo a través de los bypass A y B, lo quelimita el aumento de presión en el interior de la bomba(partes en contacto con el líquido).

Evita que el líquido cambie sus características por acumulación.El perfil interior de los ejes de la carcasa (partes en contacto conel líquido) está diseñado para evitar acumulaciones, lo quereduce la degradación del líquido.
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Espacio

Espacio

Espacio

SalidaEntrada SalidaEntrada

EspacioEspacio
Espacio

Espacio

Entrada EntradaSalida Salida
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Espacio Espacio

Espacio
Espacio

Espacio

Espacio

Espacio

Sentido del flujo

Carcasa

Zona dealta presión Zona debaja presión

Ranura CIP

Sección A‑A’‑O‑B’‑B

Carcasa
Cierre mecánico

Eje

Zona de baja presiónZona de alta presión

OrificiosCIP

Perno de ajuste
Contratuerca
Tuerca ciega
Retén del muelle
Muelle helicoidal
Casquillo guía

Empaquetadura de alivio

Tapa de la carcasa

Pistón
Junta tórica del pistón(solo J55‑125)
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KYOTO

OSAKA

SHIGA

HYOGO

NARA

· Pie de montaje atornillado
  para instalación horizontal y vertical

· Fácil gestión de stock y repuestos
  gracias a los tamaños estandarizados

· Opcional hasta 150 °C
  (modelo de alta temperatura)

· Cuerpo y tapa de la bomba: acero inoxidable
  (1.4571/AISI 316)

· Carbono/cerámica

· Presión de trabajo hasta 15 bar

· Lacado RAL bajo pedido

· Carburo de silicio

· Altura de aspiración hasta 9 mca

· Hasta 300.000 mPa·s

· Hasta 95 °C (modelo estándar)

· Rotores de dos palas: aleación patentada

· Otros materiales bajo pedido

· Otros materiales bajo pedido

· Carburo de tungsteno
arriba ↔ abajo

Viscosidad del producto

Conexión aséptica roscada DIN 11864‑1
Bridas asépticas DIN 11864‑2

MaterialesPrestaciones

· Sentido del flujo: izquierda ↔ derecha

· Caudal hasta 90.000 l/h

Otras conexiones bajo pedido

Conexiones
Cierre mecánico del eje

Colores

Resistencia térmica

Racor macho (DN), DIN 11851 (estándar)
Diseño

Material de las juntas tóricas

Perfil de la empresa Información técnica
■ Datos generales
Razón socialPresidenteConstitución Marzo de 1964 (fundada en 1950)

CapitalEmpleados 84 millones de yenes

■ Historia

■ Mapa

Shigezo Nakamura, padre del presidente delconsejo Mitsuo Nakamura, funda NakamuraMetals & Casting Co., con dos departamentos:fabricación de modelos y moldes metálicos, yfundición de aleaciones de aluminio y cobre.

La División de Moldes Metálicos se traslada asus nuevas instalaciones, la planta de Torikai,en Higashihitotsuya (Settsu, prefectura deOsaka).
El negocio de Nakamura Metal Co., Ltd. sefusiona con la planta de Yodogawa (División deVálvulas) de Nakamura Metallic Industry Co.,Ltd. y cambia de nombre.

Sep. 1950

Nov. 1970

Dic. 1972

Se abre la oficina de bombas de Tokio (Divisiónde Maquinaria Industrial de Precisión). Se abre la oficina europea en Alemania.May. 1982

Se fabrican y venden por primera vez en laplanta de Hirakata bombas de pistonesrotativos con marca propia. Se crea la Divisiónde Maquinaria Industrial de Precisión (Divisiónde Bombas).

Abr. 1973

Se constituye Nakamura Seiko en Nangoku(prefectura de Kochi).
Se construye el edificio de la sede central enYodogawa‑ku (Osaka).
Se construye la nueva planta de Kasuga enKasuga‑kitamachi (Hirakata).

Sep. 1986

May. 1989

Abr. 1992

Se crea en Yakarta (Indonesia) la filial P.T.Nakakin Indonesia, primera base deproducción en el extranjero, con capital 100 %de Nakakin Co., Ltd.

May. 1995

La empresa pasa a denominarse Nakakin Co.,Ltd.Abr. 1993

Nov. 2002

Ene. 2012

Mar. 2005

Las plantas de Hirakata y Kasuga obtienen lacertificación ISO 9001.
La sede central y las plantas de Hirakata yKasuga obtienen la certificación ISO 14001.

Planta Hirakata Planta Kasuga Sede central Planta Torigai 5 Oficina Tokio Oficina Europa

COREACOREA
JAPÓNJAPÓN

TokioTokio

Serie JM · JO · JMU

Serie SC

Serie AMXN

Tamaños
Vel. máx. [min‑1]
Presión máx. [bar]

※1 Presión máx. [bar]

Conexión [pulg./DN]
Caudal máx. ※2 [l/min]

※2 [l/min]

※2 [l/min]

※2 [l/h]

※2 [l/h]

※2 [l/h]

Caudal máx.

Caudal máx.

Caudal máx.

Tamaños
Vel. máx. [min‑1]
Presión máx. [bar]
Conexión [pulg./DN]
Caudal máx.

Tamaños
Vel. máx. [min‑1]
Presión máx. [bar]
Conexión [pulg./DN]
Caudal máx.

※1: HP = versión de alta presión Calculado con agua sin contrapresión, es decir, aprox. 1 mPa·s / 0 bar

※2: Calculado con agua sin contrapresión, es decir, aprox. 1 mPa·s / 0 bar

※2: Calculado con agua sin contrapresión, es decir, aprox. 1 mPa·s / 0 bar
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